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(54) Schlelfwerkzeug 

(57) Ein rotierendes Maschinen-Schleifwerkzeug 
unnfaRt einen scheibenartigen Tragerkorper (1 ), der mit- 
tels etwa im Bereich des Rotationszentrums befindll- 
chen Verblndungselementen an einen Maschinenan- 
trieb ansetzbar ist und der wenigstens eine mit Schleif- 
mittel (2) ausgeriistete Arbeitsseite hat. Das Schleifmit- 
tel (2) weist die Form einer radial zur Rotatlonsachse 



stehenden blattartigen Scheibe auf, deren Peripherie 
(7) uberden AuBenrand der Arbeitsseite des Tragerkdr- 
pers (1) urn ein vorbestimmtes Ma3 frei vorsteht. 
Die Schieifmlttel-Scheibe bestehit aus wenigstens zwei 
aneinander liegenden Sclieibenlagen (5,6). 
Eine enste Sclieibenlage (5) ist eine elastische Polster- 
iage und eine zweite Scheibenlage (6) ein hoch flexibles 
Schleifleinen, 
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Beschrefbung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein rotierendes 
Maschlnen-Schleifwerkzeug, umfassend einen schei- 

benartigen Tragerkorper, der mittels etwa im Bereich 5 
des Rotationszentrums befindlichen Verbindungsele- 
menten an einen Maschinenanlrleb ansetzbar ist und 
der wenigstens eine mit Schleifmittel ausgeriistete Ar- 
beitsseite hat. 

[0002] Zum Sclilelfen profiiierter Oberflachen von io 
Werltstiiclon Ist es bel<annt, entsprecl^ende negative 
Konturen In die Arbeltsselten von Schlelfwerkzeugen 
einzuarbelten. Mit den l<onturierten Arbeitsseiten l<ann 
geschiiffen werden, sobald an den Arbeltsselten ein 
Schieifmittel angebracht bzw. gei<lebt ist. Damitbel har- ' is 
terem Schleifandrucic durch extreme Reibungswanme 
ein sogenanntes "Brennen" vermieden wird, ist bereits 
vorgeschlagen worden, zwischien der Arbeitsseite und 
einenn Schlelfleinen eine Polsterlage, belspielsweise 
aus eiastischem, zelllgen Schaumstoff, anzuordnen. 20 
Dadurch Ial3t sIch ein relativ welches Schlelfen bewlr- 
ken, Welches sogar fiir Lackschliff gegebenenfalls ge- 
eignet ist. 

[0003] IVIehr Oder weniger konnen sich Insbesondere 
die mit gepolstertem Schleifmittel ausgerusteten Ar- 2S 
beitsseiten auch noch in Abhangigkeit vom Schieifdruck 
an Formvariationen der Werkstiicke anpassen. Einer 
solchen Anpassung sind jedoch durch die Eiastizitat der 
verwendeten Polsterlage sowie auch der Eiastizitat des 
Werkstoffs, der fur den Tragerkorper bzw. den Bereich 30 
seiner Arbeitsseite verwendet wird, gesetzt. Beispieis- 
weise befinden sich im Ubergangs- bzw. Verbindungs- 
berelch von zusammengesetzten Werkstiicken oftmais 
Fiachen, deren Schliff kaum noch moglich ist, insbeson- 
dere dann, wenn es sich bei den Werkstiicken um Pro- 35 
file handett, die im Vertindungsbereich in einem vorbe- 
stimmten WInkel anelnanderstoBen. Dies ist bel Trep- 
pengelSndern oftmais der Fall. 
[0004] Derartige Bereiche konnen nur manuell mit 
entsprechendem Schleifmaterlal, wie Schlelfleinen, 40 
Schlelfpapler oder derglelchen in lohnintenslver Weise 
geschiiffen werden. 

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
leicht einsetzbares, vielseitig verwendbares Schieif- 
weh<zeug zu schaffen, das mit entsprechenden Maschi- ^ 
nen selbst dann zum EInsatz gebracht werden kann, 
wenn es gilt, schwierlge Formen auch an schwierlgen 
Stellen zu schleifen. 

[0006] Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch 
geldst, da3 das Schleifmittel die Form eIner radial zur so 
Rotatlonsachse stehenden blattartigen Scheibe auf- 
weist, deren Peripherie iiber den AuBenrand der Ar- 
beitsseite des Tragerkorpers um ein vorbestimmtes 
ly/laB frel vorsteht. 

[0007] Bei Rotation des Tragerkorpers kann mit der ss 
radial zur Rotationsachse stehenden blattartigen Schei- 
be geschiiffen werden, Indem seine der Arbeitsseite des 
Tragerkorpers abgekehrte, abrasive Blattselte ahnlich 
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einem Schlelfteller uber die zu schleifende WerkstQck- 
oberfiache gefiihrt wird. Die Fiihrung kann frei erfolgen, 
indem ein entsprechender Maschlnenantrleb von i-land 
gefUhrt wird. 

[0008] Das In Form einer relativ diinnen und demzu- 
folge blattartigen Scheibe vorliegende Schieifmittel wird 
durch die bel Rotation auftretenden Fliehkrafte ge- 
streckt und dadurch verstelft. Dennoch bleibt dabei der 
Qberden AuBenrand der Arbeitsseite des Tragerkorpers 
frel vorstehende Bereich des Schleifmittels gegen.quer 
zur Rotatlonsebene wirkende Krafte nachglebig bzw. 
flexibel. Der Bereich kann Vorspriingen des Werkstiik- 
kes wShrend der Rotation ausweichen, ohne daB dabei 
der fiir das Schleifen dieses Vorsprungs des Werk- 
stQcks erforderllche Schleifandruck veriorengeht oder 
auf eine unenwunschte GroBenordnung erhoht wird. 
[0009] Das erfindungsgemaBe Schleifwerkzeug be- 
sitzt keinen festen Stiitzfiansch fur den eigentlichen 
Schleifbelag, dersich an der Oberflache der blattartigen 
Scheibe befindet. Dies hat den Vortell, daB mit einem 
derartigen, hoch flexibel bleibenden Schleifbelag des 
Schleifwerkzeugs dreidimensionale Formen, Ebenen 
und ForTniibergange problemlos so geschiiffen werden 
konnen, wIe es bisher nur durch sogenanntes Frelhand- 
schlelfen moglich war, bel dem ein Schieifmittel, bel- 
spielsweise ein um einen Handklotz gelegtes Schieifpa- 
pier, von Hand, also manuell, sowohl bewegt ais auch 
gefiihrt wird. Das erfindungsgemaBe Maschinen- 
Schleifwerkzeug arbeltet entsprechend variabel, wie 
das Frelhandschlelfen, jedoch mit wesentlich besseren 
Schieifleistungen und Schieifergebnissen. Es schleift In 
alien Berelchen deformlerter Ebenen sowie In Berel- 
chen von Fomiiibergangen bzw. BauteilQbergangen mit 
stets gleichem Andruck, wobei ais besonderer Vortell zu 
sehen ist, daB der optimaie Andruck ein welches Schlel- 
fen ergibt. 

[0010] Bel dem erfindungsgemaBen Schleifwerkzeug 
Ist es von wesentlicher Bedeutung, daB die tragenden 
Elemente, hier der Tragerkorper mit seinen Verbin- 
dungselementen, im Durchmessersehrviel klelnersind 
ais das Schleifmittel, die blattartlge Scheibe. Deren Fla- 
chenstabilitat wird ausschlieBlich durch die Fliehkraft 
bei vorbestlmmter Umlaufgeschwindigkelt erreicht, und 
die gewahlten Durchmesser lassen eine groBflachige 
Verformung In der eigentlk:hen Schlelfebene zu, womit 
schwierlge Formgebungen an Werkstucken ohne wel- 
ters schleifbar sind. Mil besonderem Vortell besteht die 
blattartige Scheibe aus wenigstens zwel anelnander lle- 
genden Scheibenlagen. Dabei ist eine erste Scheiben- 
lage eine elastlsche Polsterlage und eine zweite Schel- 
benlage ein hoch flexibles Schlelfleinen. Belde Lagen 
sind aus den geeigneten Werkstoffen ausgestanzte 
Kreisringe, die durch geeignete VerblndungsmaBnah- 
men, belspielsweise Kleben, anelnander gesetzt sind. 
Der AuBendurchmesser der zweiten Lage aus hoch f le- 
xlblen Schlelfleinen Ist derart bemessen, daB sie iiber 
den AuBenrand der ersten Lage, der elastlschen Pol- 
sterlage, um ein vorbestimmtes MaB frel vorsteht. 
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[0011] Diese Ausgestaltung hat den Vorteil, da3 in 
den dem Rotationszentrum benachbarten, inneren Be- 
reichen des Schleifwerkzeuges, in denen sich die Flieh- 
l<rafte nocli nicht derart versteifend auswirlcen l<dnnen, 
wie es an der Peripherie der Fali ist, von der elastischen 
Poisterlage mit gestiltzt wird. Deren ElastlzitSt fuhrt zu 
einem weichen Schieifen auch in diesen Bereichen, ob- 
wohi sie der Rotationsachse angenethert sind. 
[0012] Das vorbestimmte Mal3 des Gberstandes des 
AuI3enrandes der zweiten Scheibeniage uber den Au- 
Benrand der ais Poisterlage vorliegenden ersten Schei- 
beniage Ist wenigstens gleich der Oicke der Poisterlage. 
Bel einer Dicke der Poisterlage von belspielsweise 3 
nnm ist der Uberstand be! einer bevorzugten Ausfiihrung 
5 mm und damit gr63er als die Dicke der Poisterlage. 
[001 3] Auch der Tragerkorper ist gemaB einer vorteil- 
haften Weiterbildung als Schelbenring ausgebildet, der 
derart diinn ist, daB er im Bereich seiner Peripherie quer 
zur Scheibenringebene eiastisch federn kann, wobei 
der Schelbenring im Schelbenringzentrum einen Ansatz 
fiir die Verbindungseiement aufweist. Dabei ist die 
Formgebung und Ausgestaltung so getroffen, dafJ der 
Ansatz des Tragerkorpers als Hiiise ausgebildet Ist, wo- 
bei der Schelbenring einem etwa radial von der Hiiise 
abstehenden Kragenflansch entspricht. 
[0014] Das Schleifmlttel wird mIt dem Tragerkorper 
derart verbunden, daB es mit seiner Poisterlage auf den 
diinnen und damit elastischen Kragenflansch aufkleb- 
bar ist. Der Tragert<6rper ist vorzugsweise ein einstiik- 
kiges Fomritell aus glasfaserverstdrktem Polyamid, wo- 
bei dieser Werkstoff aufgaind der Glasfaserverstarkung 
hochfest ist und dabei ausreichende Elastizitat aufgrund 
seiner Dimensionierung hat, da die Dicke des Kragen- 
flansches etwa gleich einem Zwanzigstel seiner Breite 
ist. Vorteilhaft ist es auch, daB dieser Weri<stoff mit be- 
stimmten Losungsmittein aniosbar ist, so daB das 
Schleifmlttel ohne weiteres auf die angeloste Flache 
klebbar ist. Zusatzlicher Kiebstoff wird nicht benotigt. 
[001 5] Der mit dem Schleifmittel ausgeriistete Trager- 
korper ist ein kostengunstiges Wegwerfteil, das nach 
Abnutzung des Schleifmittels einfach ausgewechselt 
werden kann. Tragerkorper aus glasfaserverstarktem 
Polyamid lassen sich im SpritzguBverfahren als Mas- 
senartikel herstellen. Die Schleifmittel konnen ebenfalls 
in Serie in IndustriemaBlgem IVIaBstab hergestellt wer- 
den. Das bei Konturenschleifarbeiten sonst iibliche Ein- 
arbeiten bestimmter Profile von zu schleifenden Werk- 
stiicken in negativer Fonn in die Arbeitsseiten von 
Schleifwerkzeugen entfallt bei dem erfindungsgema- 
Ben Schleifwerkzeug. 

[0016] Das als blattartige Scheibe voriiegende 
Schleifmittel weist im Zentrum ein Loch auf, dessen 
Durchmesser etwa gleich, jedoch nicht kleiner als der 
AuBendurchmesser der Hiiise des Tr£igeri<6rpers ist. 
Somit kann das Schleifmittel mit dem Loch auf die Hulse 
des Trdgeri<6rpers aufgesteckt werden, wobei es, mit 
seiner Polsteriage am Kragenflansch aniiegend, damit 
verklebt ist. 



[0017] Der AuBendurchmesser der elastischen Poi- 
sterlage des als Scheibe voriiegenden Schleifmittels Ist 
etwa gleich der dreifachen Breite des Kragenflansches 
des TrSgerkfirpers. Auch die Dicke der elastischen Pol- 
5 steriage entspricht etwa der dreifachen Dicke des Kra- 
genflansches. Bei zum Beispiel einem AuBendurch- 
messer des Kragenflansches von etwa 70 mm und einer 
Breite von etwa 1 0 mm ist der Kragenflansch etwa 1 mm 
dick. 

10 [0018] Damit ist der Kragenflansch ein hoch elasti- 
sches federndes Tell, welches das Schleifmittel im Zen- 
trum unterstiitzt, wobei die Unterstiitzung zum AuBen- 
durchmesser des Kragenflansches hin und damit im ra- 
dialen Abstand vom Rotationszentrum allmahlich immer 

15 welcher wird, was zur Erreichung optimaler Schleifer- 
gebnissemitdemerfindungsgemaBen Schleifwerkzeug 
auch enwiinscht ist. Das erfindungsgemaBe Schleif- 
werkzeug ermoglicht es, in scharfkantigen Ecken zu 
sch leifen . D ie Elastizitat sei nes Schleif m ittels vermeidet 

20 die Entstehung flachiger Schleifkonturen an gewolbten 
Werkstiicken durch zu hohen AnpreBdruck. Ubergange 
von Flachen an Werkstiicken werden durch Anschmie- 
gen an samtliche Ebenen im Ubergangsbereich, auch 
gleichzeitig, geschliffen. Das erfindungsgemaBe 

25 Schleifwerkzeug mit dem relativ weichen Schleifmittel 
verhindert unerwiinschten Warmeaufbau, zum Beispiel 
beim Schieifen von Werkstiicken aus Edelstahl, die sich 
andernfalls aufgrund von Reibungswamne unenwiinscht 
verfarben konnten (Aniauffarben). 

30 [0019] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung, aus 
dem sich weitere erfinderische Meri<male ergeben, ist 
in derZeichnung dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1: eine Seitenansicht eines Schleifwerkzeuges 
35 im Schnitt nach Art einer Explosionsdarstel- 

lung; 

Fig. 2: eine Ansicht des Schleifmittels des Schleif- 

wericzeuges gemaB Fig. 1 von oben und 
Fig. 3: eine Ansicht des Schleifmittels entsprechend 
40 Fig. 2 von unten. 

[0020] Fig. 1 zeigt eine besonders vorteilhafte Aus- 
fiihrungsmoglichkeit zur Verbindung eines Schleifwerk- 
zeuges mit einem Maschinenantrieb. Bei diesem Aus- 

45 ftihrungsbeisplel ist in einem Spannring 14 eine untere 
Erweiterung 25 einer Innenbohrung 17 vorgesehen, in 
die ein iiblicher Federring 26 einlegbar ist. Ein Spann- 
deckel 21 weist in seinen Umfang eingeschnittene Nu- 
ten 27 und 27' auf, die bei entsprechender Drehstellung 

50 des Spanndeckels 21 kongruent zu Mitnehmern 9 des 
Tragerkorpers 1 stehen, so daB dieser Tragerkorper 
nach unten weggezogen werden kann, ohne den 
Spanndeckel 21 zu entfernen. Ebenso kann bei ent- 
sprechender Drehstellung auch von unten ein neues 

55 Schleifwerkzeug, bestehend aus mit Schleifmittel aus- 
geriistetem Tragerkorper 1 , aufgeschoben werden. So- 
lange die Senkschraube 24 nicht angezogen ist, drtickt 
die Federscheibe 26 den Spanndeckel 21 vom Spahn- 
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ring 14 ab und ist dadurch ein manuelles Verdrehen des 
Spanndeckels21 ohne weiteres moglich, um ihn in eine 
mit den Mitnehmem 9 kongruierende Stellung zu brin- 
gen. In dieser Stellung konnen die Mitnehmer9 die Nu- 
ten 27 und 27' im Spanndeckel 21 passieren. 
[0021] WIrd anschlieBend die Senkschraube 24 an- 
gezogen, bewlrkt die Federscheibe 26, daB sich dabei, 
aufgrund der Relbung zwischen dem Senkkopf der 
Senkschraube 24 und dem Spanndeckel 21 , ein Mltdre- 
hen des Spanndeckels 21 erglbt, wobei die am Umfang 
des Spanndeckels 21 befindltehen Nuten 27 und 27' aus 
Ihren kongruenten Stellung kommen. Das Schlelfwerk- 
zeug, bestehend aus dem mit Schleifmitte! ausgeriiste- 
ten Tragerkorper 1 , ist wieder sicher befestlgt. In Fig. 1 
Ist der Tragerkorper 1 In einer Seitenansicht zu sehen. 
Im PeripheriebereichdesTragerkSrpers 1 istSchleifmit- 
tel 2 angeordnet. 

[0022] Der Tragerkorper 1 besteht aus einer Schelbe 
3, die derart diinn ist, zum Beispiel 1 mm, tiati sie quer 
zur Scheibenebene elastisch federn kann. Im Bereich 
des Zentrums des Tragerkorpers befindet sicli als An- 
satz fiir Verbindungselemente eIne etwa 7 mm kurze 
Hiilse 4. Die Scheibe 3 entspriclit einem etwa radial von 
der Hulse 4 abstehenden Kragenflansch. 
[0023] Das Schleifmlttel 2 ist ein flachlges Gebilde. Es 
umfaBt eIne erste Schelbenlage 5, hier eine elastisclie 
Polsterlage. Des welteren ist eine zweite Schelbenlage 
vorgesehen, die mit 6 bezeichnet ist und die auch eInem 
hoch flexiblen Schleifleinen besteht. 
[0024] Die erste Lage 5, die Polsterlage, kann 
Schaumgummi oder Kunststoffschaum seln und welst 
eine Dicke von etwa 3 mm auf. 
[0025] Wie es hIer dargestellt ist, sind die tragenden 
Elemente fiir das Schleifmlttel, der Tragerkorper 1 , ins- 
besondere seine als Kragenflansch an der Hiilse vorlie- 
gende Scheibe 3, im Durchmesser sehr viel kleinerals 
das eigentliche Schleifmlttel 2. 
[0026] Fig. 1 verdeutllcht, da3 der AuBendurchmes- 
ser der zweiten Schelbenlage 6, die als hoch flexibles 
Schleifleinen vorliegt, derart bemessen ist, daR sie iiber 
den AuBenrand 8 der als Polsterlage vorllegenden er- 
sten Lage 5 um ein vorbestimmtes MaB frel vorsteht. 
Dieser Uberstand Ist mit 7 bezeichnet. 
[0027] Fig. 2 zelgt eine Ansicht des Schlelfwerkzeugs 
von oben, 

[0028] Fig. 3 zelgt das Schlelfwerkzeug von unten, al- 
so in einer Ansicht auf die Schleifflache, die mit zu 
schlelfenden Werkstucken in Aniage gebracht wird. 
[0029] Die Fig. 2 und 3 verdeutllohen, daB das 
Schleifmlttel 2 eine Ringform aufweist und aus den ent- 
sprechenden Werkstofflagen ausgestanzten bzw. ge- 
schnittenen Teilen zusammengesetzt ist. Die Hiilse 4 
mit den Mitnehmem 9 und 9' ist in der Draufsicht sicht- 
bar, ebenso wie der Im wesentlichen als Scheibe 3 vor- 
liegende eigentliche Tragerkorper 1 , wobei die Scheibe 
3 als Kragenflansch an der Hiilse 4 angeordnet ist. Die 
erste Lage 5, die Polsterlage, ist eine Ringscheibe, die, 
wie es Fig. 1 verdeutllcht, mit der als Kragenflansch vor- 



llegenden Scheibe 3 des TrSgerkorpers verklebt ist. Die 
zweite Lage 6, das hoch elastische Schleifleinen, ist 
ebenfails eine Ringscheibe, die auf die erste Lage 5, die 
Polsterlage, geklebt ist. Der Durchmesser der zweiten 

5 Lage 6 ist so bemessen, daB sich ein uber den AuBen- 
rand 8 der Polsterlage (erste Lage 5) vorstehenderfreier 
Uberstand 7 ergibt, dessen Flache In Fig. 2 sichtbarlst. 
[0030] Fig. 3 zelgt die Schlelfseite des Schlelfwerk- 
zeugs, bel dem hIer ledlglich die duBere schlelfende Ar- 

10 beitsflache des hoch elastischen Schleifleinens (zweite 
Schelbenlage 6) sichtbar ist sowie die Hiilse 4 und die 
beiden l\^itnehmer 9, 9'. 

[0031] Das Schlelfwerkzeug ist ein vorfertigbares und 
zum Schleifen in beliebigen Variationen und Dimensio- 
ns nierungen bereitstellbares Einheitsteil, welches dann, 
wenn das hoch elastische Schleifleinen verbraucht ist, 
als komplette, aus Tragerkorper 1 und daran angeord- 
netem Schleifmlttel 2, bestehende Baueinhelt ausge- 
wechselt werden kann. In einem Maschlnenantrleb, der 
zumeist eine Spannelnrichtung aufweist, ist der In Fig. 
1 dargestellte Spannzapfen 18 aufgenommen. Wah- 
rend dergesamten Schleifarbeiten kann der Spannzap- 
fen 18 im Maschlnenantrieb verbleiben. Der Spannring 
14 ist mit einer Innenbohrung 17 ausgertistet, die das 
EInsetzen des Spannzapfens 1 8 ermdgllcht. Dazu welst 
der Spannzapfen 1 8 an einer Stirnseite seines Zapfen- 
fuBes 19, der in die Innenbohmng 17 des Spannrings 
1 4 steckbar Ist, ein Gewlndesackloch 20 auf. Sobald der 
Tragerkorper 1 so auf den Spannring 1 4 gesetzt ist, daB 
die Mitnehmer 9 und 9" in am Umfang des Spannrings 
14 befindliche Nuten 15 und 15' formschliissig aufge- 
nommen sind, wird auf der gegeniiberllegenden Seite, 
also an der dem Spannzapfen 1 8 abgekehrten Seite, 
ein Spanndeckel 21 angesetzt, derscheibenformigaus- 
gebildet Ist und zum Beispiel ein Stanzteil aus Blech 
seln kann. Im Zentrum besltzt der Spanndeckel 21 eine 
Senkbohrung 22. Der AuBendurchmesser des Spann- 
deckels 21 ist etwa gleich, jedoch nicht groBer als der 
Innendurchmesser der Hiilse 4 des Tragerkorpers 1 . 
Dadurch kann der Spanndeckel 21 auf Schultern 23 an 
den Unterselten der gegenUber der Lange der Hiilse 4 
verkiirzten Mitnehmer 9 und 9' aufliegen. Der Spann- 
deckel 21 ist damit in der Hulse versenkt aufgenommen, 
sobald er mit der Senkschraube 24 am ZapfenfuB 19 
des Zapfens 1 8 befestlgt ist und sobald sSmtliche Bau- 
teile, unterZwischenklemmung des Schlelfwerkzeugs, 
zusammengefiigt und zusammengezogen sind. 
[0032] Das Auswechsein von Schleifwerkzeugen , die 
als komplette Baueinhelt aus Tragerkorper und Schleif- 
mlttel vorliegen, laBtsich nach Losen des Spanndeckels 
21 und Verdrehen des Spanndeckels, wie es eingangs 
beschrieben ist, rasch und einfach vornehmen, wobei 
der Spannzapfen 1 8 in dem Spannf utter, beisplelsweise 
einer elektrischen, von Hand fiihrbaren Maschlne, eln- 
gespannt bleiben kann. 
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PatentansprUche 

1. Rotlerendes Maschinen-Schleifwerkzeug, umfas- 
send einen schelbenartigen Trskgerkfirper, der mlt- 
tels etwa im Bereich des Rotationszentrums befind- 
lichen Verbindungselementen an einen Maschinen- 
antrieb ansetzbar ist und der wenigstens eine mit 
Schleifmittel ausgerustete Arbeitsseite hat, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB das Schleifmittel (2) die Form einer radial zur 
Rotationsachse stehenden blattartigen Scheibe 
aufweist, deren Peripherie iiber den AuBenrand der 
Arbeitsseite des Tragerkorpers (1) urn ein vorbe- 
stlmmtes iVIaB frei vorsteht. 

2. Schleifwerltzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB die Scheibe des Schleifmlttels 
(2) BUS wenigstens zwei anelnander llegenden 
Scheibenlagen (5, 6) besteht. 

3. Schieifwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB eine erste Schelbenlage (5) ei- 
ne elastische Polsterlage ist und da3 eine zweite 
Schelbenlage (6) eIn hoch flexibles Schleifleinen 
ist. 

4. Schieifwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB der AuBendurchmesser der 
zweiten Lage (6) derart bemessen ist, daB die zwei- 
te Lage (6) iiber den AuBenrand (8) derersten Lage 
(5) urn ein vorbestlmmtes MaB frei vorsteht. 

5. Schieifwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB das vorbestimmte MaR des 
Uberstandes (7) der zweiten Schelbenlage (6) iiber 
den AuBenrand (8) der ersten Schelbenlage (5) we- 
nigstens gleich der Oicke der ersten Schelbenlage 
(5) ist. 

6. Schieifwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB das vorbestimmte MaB des 
Uberstandes (7) Qberden AuBenrand (8) der ersten 
Schelbenlage (5) groBer als die Oicke der ersten 
Schelbenlage (5) Ist. 

7. Schieifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daB der 

TrSgerkorper (1) als Scheibenring (3) ausgebildet 
Ist, der derart diinn ist, daB er im Bereich seiner Pe- 
ripherie quer zur Schelbenrlngebene elastlsch fe- 
dern kann, wobei der Scheibenring (3) im Schel- 
benringzentrum einen Ansatz fiir die Verbindungs- 
elemente aufweist. 



radial von der HQIse (4) abstehenden Kragen- 
fiansch entsprlcht. 

9. Schieifwerkzeug nach Anspruch 8, dadurch ge- 
s kennzelchnet, daB die Dicke des als Kragen- 

flansch voriiegenden Schelbenrings (3) etwa gleich 
einem Zwanzlgstel seiner Brelte Ist. 

10. Schieifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 
10 Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daB der 

Tragerkorper (1 ) ein einstucklges Formteil aus glas- 
faserverstarktem Polyamid Ist. 

11. Schieifwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 
IS 1 0, dadurch gekennzelchnet, daB das Schleifmit- 
tel (2) im Zentrum ein Loch aufweist, dessen Durch- 
messer etwa gleich, jedoch nicht klelner als der Au- 
Bendurchmesser der Hiilse (4) des Tragerkorpers 
(1) Ist und daB das Schleifmittel (2) mit dem Loch 

10 auf die Hiilse (4) aufgesteckt Ist, wobel es mit seiner 
ersten Lage (5) an dem Scheibenring (3) anilegt 
und damit verklebt Ist. 

12. Schieifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 
25 Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daB der 

AuBendurchmesser der ersten Scheibenlage (5) 
des Schlelfmittels (2) etwa gleich der dreifachen 
Brelte des als Kragenflansch voriiegenden Schel- 
benrings (3) des Tragerkorpers (1 ) Ist. 

30 

13. Schieifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daB die 
DIcke der ersten Scheibenlage (5) des Schlelfmit- 
tels (2) etwa der dreifachen Dicke des Schelben- 

35 rings (3) des Tragerkorpers (1) entspricht. 

14. Schieifwerkzeug nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daB der 
Scheibenring (3) bei einem AuBendurchmesservon 

40 etwa 70 mm und eIner Brelte von etwa 1 0 mm etwa 
1 mm dick ist. 
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Schieifwerkzeug nach Anspruch 7, dadurch ge- 55 
kennzelchnet, daB der Ansatz fur die Verbindungs- 
elemente des Tragerkorpers (1) als Hiilse (4) aus- 
gebildet ist, wobei der Scheibenring (3) einem etwa 
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